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^ plaque d'epaisseur reguliere. Un transpondeur peut etre log£ entre le couvercle et le faux-fond. 



WO 03/052526 




PCT/CH02/00397 



Fond de boite de montre et procede de fabrication de fond de boTte 

de montre 

La presente invention concerne un fond de boite de montre et un 
procede de fabrication de fond de boite de montre. La presente invention 
5 concerne en particulier un fond de boite de montre dont la face interne est 
munie d'une decoration. 

Les boites de montre component une carrure et un fond qui peut 
etre visse ou clipse sur la carrure. Le fond doit pouvoir etre ouvert pour 
acceder au mouvement de la montre, par exemple pour remplacer la 

10 batterie ou pour des reparations ou la maintenance du mouvement. De 
nombreuses boTtes de montre luxueuses sont munies d'un fond dont 
I'aspect esthetique de la face interne est soigne. On connaTt par exemple 
des fonds de boTte de montre dont la face interne est munie d'une 
decoration, par exemple d'un motif marque par gravage ou par 

15 guillochage dans I'epaisseur du metal. 

Les fonds de boite de montre sont le plus souvent fabriques par 
matrigage. La face interne des fonds de boite de montre est generalement 
concave et presente des decrochements ou des filetages pour la fixation a 
la carrure et pour maintenir le joint d'etancheite. II est done difficile 

20 d'automatiser la decoration de cette face. Pour cette raison, la decoration 
de la face interne du fond est le plus souvent effectuee manuellement. Les 
motifs de fonds guilloches, tres apprecies, sont generalement effectues a 
I'aide d'un burin special et d'un petit marteau afin de marquer des ronds 
plus ou moins reguliers dans I'epaisseur du fond. Ces operations sont tres 

25 couteuses. 

Un but de la presente invention est de proposer un fond de boite 
de montre et un procede de fabrication de fond de boTte de montre qui 
presente les memes qualites esthetiques que les fonds de boites de montre 
decores connus mais qui puisse etre fabrique pour un cout moindre. 
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Par ailleurs, on connait deja des montres contenant un element 
d'identification, par exemple un transpondeur, interrogeable au moyen 
d'un dispositif de lecture inductif,. Les transpondeurs sont notamment 
utilises pour y memoriser des informations donnant I'acces a des zones 
5 protegees, par exemple comme element d'identification dans une 

entreprise ou comme ticket d'entree de cinema ou pour des remontees 
mecaniques. II a egalement deja ete suggere d'inscrire un numero de serie 
de la montre dans un element d'identification dans la montre. Ces donnees 
peuvent par exemple etre lues par le service apres-vente pour verifier la 
10 serie a laquelle appartient la montre. L'element d'identification permet 
done de remplacer ou de completer le numero de serie traditionnellement 
grave sur le fond des boltes de montre. 

Dans une montre, Tantenne du transpondeur est generalement 
montee juste sur ou sous le cadran ou parfois dans la lunette; ces 

1 5 dispositions occasionnent toutefois des contraintes importantes, etant 
donne le faible volume a disposition dans une montre, et ne permettent 
pas le marquage de montres comportant un boTtier metallique. Par ailleurs, 
Tantenne est generalement visible, ce qui est peu esthetique, et est 
exposee aux chocs ou aux vibrations. Pour ces raisons, une disposition du 

20 transpondeur contre la face interne du fond de montre serait preferable. 
Cette disposition est toutefois incompatible avec des fonds de boTtes de 
montre decores. Par ailleurs, le transpondeur et en particulier son antenne 
risquent d'etre endommages lorsque le fond de la boTte est ouvert sans 
precaution. 

25 Un autre but de la presente invention est done de proposer un 

fond de boTte de montre qui permette d'incorporer un transpondeur ou un 
autre element d'identification. 

Ces buts sont atteints au moyen d'un fond de boTte de montre et 
d'un procede de fabrication presentant les caracteristiques revendiquees. 
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En particulier, ces buts sont atteints au moyen d'un fond de boite 
de montre comprenant un couvercle definissant la face externe du fond, et 
un faux-fond monte contre la face interne dudit couvercle. 

Cette solution presente Pavantage de separer la fabrication du 
5 couvercle, qui necessite frequemment des operations de matriqage, de 
taraudage, etc, de la fabrication du faux-fond qui necessite d'autres 
operations d'etampage plus simples (decoupage) et des operations de 
decoration. II est ainsi possible d'optimiser les processus utilises pour la 
fabrication de ces deux elements. 

10 En particulier, il est possible de fabriquer le faux-fond par 

decoupage dans une plaque d'epaisseur reguliere prealablement decoree. 
La decoration d'une plaque d'epaisseur reguliere peut etre automatisee et 
effectuee a Paide d'une machine 

II est ainsi possible de decorer en une seule operation une plaque 
15 destinee a la fabrication de plusieurs dizaines de faux-fond de montre. La 
decoration peut par exemple etre effectuee par gravure dans I'epaisseur de 
la plaque. 

Cette solution presente en outre Pavantage de permettre de 
placer un element d'identification electronique entre le couvercle et le 

20 faux-fond. Cet element d'identification peut etre entierement cache entre 
le couvercle et le faux-fond. II ne nuit ainsi pas a Pesthetique interne ou 
externe de la montre et est parfaitement protege de tout dommage, meme 
en cas d'ouverture du fond. Par ailleurs, le faux-fond contribue a 
augmenter la solidite et la rigidite du fond; il est ainsi possible de reduire 

25 I'epaisseur du couvercle, ce qui offre I'avantage de faciliter la lecture 

inductive au-travers du fond. Cet avantage est particulierement important 
dans le cas d'un fond de boite de montre en metal qui attenue de maniere 
importante les ondes radio transmises vers et depuis le transpondeur. 



30 



On connait dans Part anterieur des montres dont le fond 
comporte des elements supplementaires. En particulier, CH 335610 decrit 
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une montre possedant un fond, c'est-a-dire un element fermant la carrure 
de maniere amovible, sur la face externe duquel est ajoutee une garniture 
en matiere synthetique, destinee principalement a proteger la montre des 
marques en cas de contacts avec des corps etrangers. Cette garniture n'est 
5 toutefois pas comparable au faux-fonds de la presente invention. En 
particulier, cette garniture se trouve sur la face externe du fond de la 
montre et non sur sa face interne. Elle ne peut ainsi en aucune maniere 
contribuer a la diminution des couts engendres par la decoration de la face 
interne du fond de la montre. 

10 US 1404656 decrit une montre dont la boTte est constitue d'une 

boTte externe en metal precieux renforcee, entre autres, par une boTte 
interne en un materiau moins couteux. La boite de cette montre ne 
comporte cependant pas de fond permettant un acces facile au mouvement 
sans extraire ce dernier de la boite. De plus, la boite interne est 

15 entierement cachee par la boite externe et ne remplit aucune fonction 
esthetique. 

L'invention sera mieux comprise a la lecture de la description 
donnee a titre d'exemple et illustree par les figures annexees, parmi 
lesquelles: 

20 La figure 1 est une vue en coupe d'une plaque brute destinee a la 

fabrication de plusieurs faux-fonds selon l'invention. 

La figure 2 est une vue en coupe de la meme plaque au cours de 
Toperation de decoration par gravage de la face superieure. 

La figure 3 est une vue de dessus de la plaque apres decoration, 
25 montrant un motif guilloche. 

La figure 4 est une vue en coupe de la plaque au cours de 
Poperation de decoupe par etampage. 
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La figure 5 est une vue de dessus d'un faux-fond de montre 
decore et decoupe selon I'invention. 

La figure 6 est une vue en coupe partielle d'une boTte de montre 
munie d'une premiere variante de fond de montre selon I'invention. 

5 La figure 7 est une vue en coupe partielle d'une boTte de montre 

munie d'une deuxieme variante de fond de montre selon I'invention. 

La figure 1 montre une plaque 1 d'epaisseur reguliere destinee a 
fabriquer en un nombre reduit d'operations une pluralite.de faux-fonds de 
boite de montre decores. La plaque est de preference en metal, de 
10 preference dans \e meme metal que celui utilise pour le fond de la montre. 

La face superieure visible de la plaque est decoree en une seule 
operation, par exemple au moyen d'une etampe 2 appuyee sur toute la 
surface de la plaque 1 et munie d'un poin^on 20 (figure 2). La taille de 
I'etampe 2 peut correspondre a celle de la plaque 1, comme illustre sur la 

15 figure 2, ou etre plus petite et appliquee en plusieurs fois. II est aussi 

possible de graver la surface superieure de la plaque 1 en la passant entre 
deux rouleaux dont I'un est muni d'un motif en relief, ou d'appliquer une 
decoration sur la plaque 1 par un autre procede, par exemple par 
serigraphie, plaquage, eloxydation, etc. On choisira toutefois de preference 

20 un traitement de surface de la plaque identique a celui employe pour les 
autres pieces du fond, de maniere a rendre I'utilisation d'un faux-fond aussi 
peu visible que possible. 

La figure 3 illustre la face superieure de la plaque 1 decoree. 
Dans cet exemple, le motif 10 appose par etampage ressemble aux motifs 
25 guilloches connus. 

La plaque 1 est ensuite decoupee, de preference au moyen d'un 
poin^on 3 comme illustre sur la figure 4. II est naturellement aussi possible 
de decouper plusieurs faux-fonds simultanement dans la meme plaque, 
et/ou de decouper et de decorer la plaque 1 en une seule operation et au 
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moyen de la meme etampe. II est aussi possible d'effectuer plusieurs 
operations distinctes de decoration sur la meme plaque 1. 

Par ailleurs, des operations d'usinage supplementaires non 
representees peuvent etre effectuees sur le faux-fond 11, par exemple afin 
5 de f raiser un evidement (visible sur les figures 6 et 7) destine a loger un 
composant electronique, par exemple un element d'identification 5 et une 
bobine 6. Cet evidement peut aussi etre obtenu par etampage. II est aussi 
possible de deformer la face inferieure du faux-fond par etampage afin de 
I'adapter a la forme interne du couvercle. 

10 La figure 5 illustre une vue de dessus d'un faux-fond 1 1 de 

montre decore au moyen d'un motif guilloche 10. . 

La figure 6 illustre une coupe partielle d'une boite de montre 
comportant une carrure 7 et un fond 11,4 selon une premiere variante de 
I'invention. Le fond comprend un couvercle 4 et un faux-fond 11 fabrique 

15 selon le procede decrit ci-dessus. Le couvercle et le faux-fond sont munis de 
trous pour des vis 40 de fixation a la carrure 7. Un joint 70 permet 
d'empecher les infiltrations d'eau entre la carrure et le fond. Dans cet 
exemple, un element d'identification constitue ici par un transpondeur 5 
muni d'une antenne 6 est loge dans un evidement entre le faux-fond 1 1 et 

20 le couvercle 4. L'epaisseur du couvercle 4 est de preference reduite afin de 
limiter Tattenuation du champ electromagnetique a travers cette paroi. Des 
essais concluants ont ete effectues avec une epaisseur du couvercle 
d'environ 5 a 7 dixiemes de millimetres selon le materiau utilise. La rigidite 
et le solidite du fond est neanmoins garantie grace au faux-fond 11, qui 

25 peut etre colle sur le couvercle 4 ou simplement plaque grace aux vis 40. 

L'antenne 6 est constitute par une bobine formee par 
enroulement d'un fil de cuivre et connectee par bonding directement sur 
les pattes du circuit 5. Le circuit 5 peut etre fixe dans I'evidement au moyen 
d'un film autocollant double-face etampe a la dimension du logement 
30 adhesif. Le circuit 5 pose sur le film autocollant est transports par 
aspiration pour etre depose au fond du logement. On veillera tout 
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particulierement lors de cette operation a eviter de casser le fil de I'antenne 
et on pourra si necessaire verifier le bon fonctionnement de I'element 
d'identification 5 en effectuant une lecture de son contenu apres la pose. 

Le circuit 5 peut en outre etre enrobe de resine. Des essais 
5 concluants ont ete effectues en delivrant au moyen d'une doseuse une 
quantite precise de resine epoxy tres pure. Afin de s'assurer que la resine 
s'etale parfaitement en remplissant bien tout I'evidement, on pourra 
utiliser une centrifugeuse ou une machine a vibrer pendant la 
polymerisation de la resine. 

10 II est particulierement important d'eviter que la montee de la 

resine lors de la polymerisation ne casse les fils de I'antenne 6. Pour eviter 
ce risque, on pourra par exemple proceder a une polymerisation lente en 
stockant le fond 11,4a temperature ambiante pendant au moins 24 heures 
ou en le chauffant a une temperature moderee, de Pordre de 35°C 

15 L'element d'identification 5 est de preference alimente 

electriquement uniquement par le dispositif d'ecriture et/ou de lecture- 
ecriture inductif utilise pour acceder aux donnees stockees, sans solliciter la 
batterie de la montre. II comporte un modulateur-demodulateur non 
represents pour recevoir et demoduler les signaux du dispositif de lecture- 

20 ecriture inductif, et pour moduler et emettre les reponses. Dans le cas d'un 
fond metallique, le circuit 5 utilise de preference une frequence nettement 
plus basse que celles habituellement employees pour les elements RFID 
standards, de preference une frequence inferieure a 50 KHz, afin de 
permettre une transmission & travers le metal. Un module de cryptage et/ou 

25 de signature electronique peut par ailleurs etre prevu dans le circuit 5 dans 
le cas ou des donnees confidentielles, par exemple medicales ou des 
montants monetaires doivent etre stockes dans un ou plusieurs champs de 
la zone de memoire. 

Le circuit 5 comporte de preference une zone de memoire non 
30 representee incluant une zone de programme ainsi qu'une zone de 

donnees. Le fond de montre peut ainsi etre personnalise en inscrivant dans 
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la zone de donnees des donnees du fabricant et/ou du detaillant (numero 
de serie, date de fabrication, numero du lot, etc). La personnalisation peut 
etre effectuee par le fabricant de montre apres le montage du fond sur la 
montre ou plus simplement par le fabricant de fonds avant I'assemblage de 
5 la montre, sur la base des donnees et des numeros de serie fournis par le 
fabricant de montre par exemple sur disquette ou via e-mail. La zone de 
memoire peut aussi etre modifiee par des fournisseurs d'application apres 
la vente de la montre, par exemple pour y inscrire des codes d'acces a des 
zones protegees. 

10 Dans une variante preferentielle de Pinvention, le numero de 

serie de la montre est en outre grave sur la face externe du fond. Cette 
caracteristique permet de verifier le numero de serie de la montre sans 
dispositif de lecture special. 

La figure 7 illustre une deuxieme variante de fond de boite de 
15 montre muni d'un faux-fond 1 1 selon I'invention. Dans cette variante, le 
couvercle est muni d'un filetage peripherique 41 permettant de le visser 
directement dans la carrure 7. Un joint 42 pris entre la carrure 7 et une 
saillie 42 du couvercle permet d'eviter les infiltrations d'eau. Comme dans 
la variante ci-dessus, le faux-fond 1 1 est place sur le couvercle 4 et fixe par 
20 exemple par collage. Un element d'identification 5, 6 peut etre place entre 
le couvercle 4 et le faux-fond 1 1 . 

L'homme du metier comprendra que d'autres systemes de 
fixation du fond sur la carrure, par clips ou au moyen de vis, peuvent etre 
utilises dans le cadre de cette invention. 
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Revendications 

1. Fond de boite de montre comprenant un couvercle (4) 
definissant la face externe du fond, caracterise par un faux-fond (1 1) monte 
contre la face interne dudit couvercle. 

5 2. Fond de boite de montre selon la revendication precedente, 

dans lequel ledit faux-fond (1 1) comprend une decoration (10) sur la face 
cote glace. 

3. Fond de boite de montre selon la revendication 2, dans lequel 
ladite decoration (10) est marquee dans I'epaisseur dudit faux-fond (1 1). 

10 4. Fond de boite de montre selon Tune des revendications 

precedentes, dans lequel ledit faux-fond (11) possede une epaisseur 
reguliere, et dans lequel ledit couvercle (4) comprend des moyens de 
fixation (40, 42) a une carrure (7) de boite de montre. 

5. Fond de boite de montre selon Tune des revendications 

1 5 precedentes, dans lequel ledit faux-fond (1 1) est fixe solidairement contre 
ladite face interne dudit couvercle (4). 

6. Fond de boite de montre selon Tune des revendications 
precedentes, dans lequel un element d'identification (5, 6) est monte entre 
ledit couvercle (4) et ledit faux-fond (1 1). 

20 7. Fond de boite de montre selon la revendication precedente, 

dans lequel ledit element d'identification comprend un circuit electronique 
(5) et une antenne (6) montes dans un evidement entre ledit couvercle et 
ledit faux-fond. 

8. Fond de boite de montre selon la revendication 7, dans lequel 
25 ledit circuit electronique (5) est fixe dans ledit evidement au moyen d'un 
adhesif double face. 
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9. Fond de bofte de montre selon la revendication 7, dans lequel 
ledit circuit electronique (5) est enrobe de resine. 

10. Fond de boite de montre selon Tune des revendications 
precedentes, dans lequel ledit couvercle (4) et/ou ledit faux-fond (11) sont 

5 en metal. 

11. Faux-fond (11) destine a etre monte contre la face interne 
d'un couvercle (4) de fond de boTte de montre et comprenant une face 
munie d'une decoration (10). 

12. Procede de fabrication de fond de boite de montre, 
10 comprenant I'etape suivante: 

montage d'un faux-fond (1 1) contre la face interne d'un 
couvercle (4) de fond. 

13. Procede selon la revendication precedente, comprenant en 
outre une etape prealable d'etampage dudit faux-fond (1 1) a partir d'une 

15 plaque (1) d'epaisseur reguliere. 

14. Procede selon la revendication precedente, comprenant en 
outre une etape prealable de gravage d'une decoration (10) sur une face 
de ladite plaque. 

15. Procede selon I'une des revendications 12 a 14 # comprenant 
20 en outre une etape d'insertion d'un element d'identification electronique 

(5) entre ledit couvercle (4) et ledit faux-fond (1 1). 
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